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HAKKIMIZDA

Bm Lazer olarak sektorde edindigimiz tecriibe ile siz degerli misterilerimize daha kaliteli, glivenilir
ve surdirilebilir hizmet ulastirmayi hedefliyoruz.

2009 yilindan bu yana ylridugimiz bu yolda en yeni teknolojileri kullanarak kaliteli girdilerle
misteri memnuniyeti ylksek, calistigl her firmayi gururla referans gosterebilen bir firma olmanin
gururunu yaslyoruz.

Kaliteden asla 6din vermeyen firmamiz son teknoloji Alman menseli lazer kaynak telleri ile siz
degerli musterilerimize hizmet vermektedir.

Yaptigimiz isin ciddiyetinin farkindayiz.

BM Lazer olarak sektorde yillardir karsilagilan hatalarin tekrarlanmamasi igin; yapilan her islem,
onerilen her kaynak urlGnli kaynak miihendisimizin tavsiyeleri dogrultusunda, kaynak biliminin
esaslari goz 6ntinde bulundurularak yapilmaktadir.

Firmamiz mevcut hizmetlerinin yani sira Lazer kaynak makinasi, her cesit lazer kaynak makinasi
lambasi ve ikinci el kaynak makinasi satisi konularinda da faaliyetlerini sirdlirmektedir.

Sirketimizin kurulus yih olan 2009 yilindan buglne kadar bu yolda firmamiza destek veren —
vermeye devam eden tim mdusterilerimize tesekkir ediyoruz...

BM LAZER

www.bmlazer.com
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BM 10 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG3-40 T

28 -
WSG3-40T 8-35

Kullanilan yerler ve liriin 6zellikleri

Plastik takim gelikleri ve diisiik alasimli karbon geliklerinin dolgu kaynaginda kullanilir. Toklugu yuksektir.
Kaynagi rahatlikla islenebilir. Sertlik; ana malzemenin bilesimine, kullanilan akim degerlerine ve paso
sayisina bagli olarak 28 - 35 HRC araliginda degisebilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Impax, Din 1.2738. 1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2764, 1.2767, StE 355, 15Mo03, 17Mn4 ...

BM 15 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG3-40 T

27 -
WSG3-40T 3

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Asitle desen verme islemine uygun kaynak dolgu metali verir. Desen uygulamalarina miikemmel uyum
saglar. Plastik takim celikleri, dlistik alasimli karbon geliklerinin dolgu kaynaklarina uygundur. Toklugu
ylksektir. Kaynagi rahatlikla islenebilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2311, 1.2162, StE 355, 15Mo3, 17Mn4, 1.2738 ...

www.bmlazer.com
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BM 20 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG 3-GZ-55-ST

WSG 3-GZ-55-ST 48-57

Kullanilan yerler ve liriin 6zellikleri

Darbeye ve asinmaya karsi direnci yiksektir. Genel olarak sicak is takim geliklerinin dolgu kaynaklarinda
kullanilirlar. Sicak kesme bigaklari, zimbalar ve aluminyum kaliplar kullanim alanlarina 6rnektir. 48 - 57 HRC
sertlik istenen geliklerin, 1.2343, 1.2344 kalite kaliplarin dolgusunda kullanilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2343, 1.2344, 1.2606, 1.2764, 1.2767 ...

BM 30 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 M/SG 3.GZ-60 T

57 -60
W/SG 3.GZ-60 T

Kullanilan yerler ve liriin 6zellikleri

Asinma direnci cok yiiksek kaynak metali verir. Yiiksek sicakliklarda sertligini muhafaza eder. Ozellikle soguk
is takim celiklerinden imal edilmis kaliplarin dolgusunda kullanilir. Yiiksek sertlik istenen bazi sicak is takim
celiklerinin kaynagina da uygundur.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2363, 1.2080, 1.2379, 1.2436, 1.2601, D 2, SKD 11 ...

www.bmlazer.com
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BM 21 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG 3-GZ-55 ST

2-57
WSG 3-GZ-55 ST 223

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Ozellikle sicak is takim celiklerinin asinmaya karsi dolgu kaynaginda kullanilir. Kaynak metali yiiksek asinma
dayanimina sahiptir. Abrazyon dayanimi yiiksektir. Dévme kaliplari, sicak is takim celikleri ve yiksek sertlik
elde edilmek istenen diisik alasimh geliklerin sert dolgu kaynaginda kullanilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2343, 1.2344, 1.2606, 1.2764, 1.2767 ...

BM 23 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG 3-40 T

28 - 37
WSG3-40T

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Plastik takim celiklerinin, 6zellikle de Din 1.2311 ve Din 1.2312 kalite ¢elikten imal edilmis kaliplarin lazer
kaynak yontemi ile sert dolgu kaynak uygulamasinda kullanilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2311, 2312, 1.2738, 1.2162, 1.2764, 1.2767

www.bmlazer.com
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BM 40 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG 3-GZ-60 T

-62
WSG 3-GZ-60 T >8-6

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Soguk is takim geliklerinde, 6zellikle kesme kaliplarin kesici kenar dolgularinda kullanilir. Asinma dayanimi
cok yiiksek kaynak metali verir. Kaynak, hiz ¢eligi yapisindadir. Dislik ve orta alasimli geliklere yiksek sertlik
ozelligi kazandirmak amaciyla da kullanilabilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2363, 1.2080, 1.2379, 1.2436, 1.2601, D 2, SKD 11 ...

BM 5 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HB)

MSG: EN ISO 14341 180 - 220

Kullanilan yerler ve uriin 6zellikleri

Kaynak metali rahatlikla islenebilir. Kaliplarin sert dolgu 6ncesi dolgu kaynaklarinda, asinmanin az oldugu
bolgelerde, tampon kaynak uygulamalarinda kullanilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Impax, Din 1.2738. 1.2311, 1.2312, 1.2162, StE 355, 15Mo3, 17Mn4, 1.2343, 1.2344, 1.2606, 1.2764, 1.2767

www.bmlazer.com
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BM 31 Lazer kaynak teli

Standart Sertlik (HRC)

DIN 8555 MSG 6-GZ-60

WSG 6-GZ-60 >5-60

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Soguk is takim celiklerinin lazer kaynak metodu ile sert dolgu kaynak uygulamasinda kullanilir. Asinma
dayanimi ¢ok yiiksek kaynak metali verir. Kaynak metali ok pasola kaynaga uygundur. Catlama hassasiyeti
disik kaynak metali verir. DUslk ve orta alasiml celiklere yiiksek sertlik 6zelligi kazandirmak amaciyla da
kullanilabilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Din 1.2379, 1.2080, 1.2436, 1.2601 ...

BM 11 Lazer kaynak teli

Standart

MSG: EN ISO 14341 : G 42 4 M G/W3Si1 (1.5125)

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Distlik ve orta alasimli geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Kaynak metalinin ¢atlamaya karsi direnci
yuksektir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Orn. $235 JRG2, S355J2, P235 GH, P265 GH, P295 GH, P355 GH ve Karbon esdegeri 0,65 in altindaki tim
karbon gelikleri.

www.bmlazer.com
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BM 12 Lazer kaynak teli

Akma Cekme Uzama Centik
Standart
Dayanimi Dayanimi (Lo=5.Do) (-30C)
DIN EN ISO 21952-A: G/W MoSi 490-520 Mpa | 560-650 Mpa min. 22 min. 47 )

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Duslk ve orta alasimli sicaga dayanikli geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Kaynak metali, + 550 C ye
kadar stirinmeye dayaniklidir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

St 35.8, St 37.2, St 52.3, St 45.8, 42CrMo4
HI, HIl, 17 Mn 14, 19 Mn 6, 15 Mo 3, 16 Mo 3, GS-C25, GS-22 Mo 4, WStE 255 bis WStE 460 ...

BMS 10 Lazer kaynak teli

Mekanik 6zellikler Sertlik (HRC)
Akma dayanimi 40.000 psi
Rockwell B85
Cekme dayanimi 100.000 psi cxw

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Kaliplarda uzun siireli calisma sonrasi meydana gelen 6l¢i kayiplarinin giderilmesi amaciyla kullanilan lazer
kaynak metoduna uygun dolgu kaynak telidir.Plastik takim gelikleri ve disik alasimh karbon celiklerinin tampon
kaynagi amaclh da kullanilabilir. Toklugu ylksektir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Impax, Din 1.2738, 1.2162, 1.2764, 1.2767, StE 355, 15Mo3, 17Mn4 ...

www.bmlazer.com
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BM AL443 Lazer kaynak teli

Standart Kimyasal

Werkstoff-Nr 3,2245 Si Mn Al Fe

5.0 <0.05 kalan <0.8

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Silisyum alasimli aluminyumlarin, bilinmeyen aluminyum malzemelerin birlestirme kaynaginda ve Al
malzemeden imal edilen kaliplarin dolgu kaynaginda givenle kullanilir. Kaynak metali sicak ¢atlamaya karsi
yliksek dayanim gosterir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

AlMgSi 0.5, AlMg1SiCu, AlMgSi 1, AlZn4.5Mg 1, Al99.5, Al 99, AlICuMg 1, AIMgSi 0.7, AIMgSi 0.8, AIMgSiCu,
AlMn1, G AlSi6 Cu 4

BM AL447 Lazer kaynak teli

Standart Kimyasal

Werkstoff-Nr. 3,2581 Fe Mn Al Si

<0.8 <0.15 kalan 12

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Aluminyum ve % 12 ye kadar Silisyum iceren aluminyum alasimlarinin, dékiimlerinin birlestirme ve dolgu
kaynaklarinda kullantlir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

G - AlSi10 Mg, G-AlSi11, G-AlSi12, G-AlSi6Cu4, G-AlSil12 (Cu), G-AlSi7Mg, G-AlSiI9Mg, G-AlMg3Si

www.bmlazer.com
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BM AL556 Lazer kaynak teli

Standart Kimyasal

Mg Mn Al Ti

Werkstoff-Nr 3,3556

5.00 0.30 kalan 0.15

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Magnezyum alasimli aluminyumlarin birlestirme ve dolgu kaynaginda gtivenle kullanilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

AlMg5, AIMg3, AlMg4 Mn, AIMgSi 0.5, AIMgSi 0.7, AIMgSi |, AlMg | SiCu, AlZn4.5Mg I, AIMg2.7Mn, G-AIMg5,
G-AIMg 5 Si, G-AlMg 3, G-AlMg 3 Si ...

BM Moldmax Lazer kaynak teli

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Berilyum iceren bakir kaliplarin lazer kaynak metodu ile dolgu kaynaginda kullanihr.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Moldmax, Moldmax HH ...

BM Cube2 Lazer kaynak teli

Standard Kimyasal

DIN / EN CuBe2 Be Co + Ni Cu Diger

2.00 0.50 kalan max. 0.50

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Sertlik degeri en ylksek Berilyum Bakir lazer kaynak telidir. Berilyum bakir alasimindan imal edilmis
kahplarin dolgu kaynaginda kullanilir. Kaynak metali 35 - 40 HRC sertlige sahiptir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Moldmax, Moldmax HH ...

www.bmlazer.com
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BM Cu70 Lazer kaynak teli

Standart Kimyasal

AWS - A5.7 ER CuSi-A Sn Zn Si Mn Fe Cu

EN 1SO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn1) 0.1 0,1 3.00 1.00 0,07 kalan

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Bakir ve alagimlarinin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir.Galvaniz kaplh celikler ve piring (sari) malzeme kaynaginda iyi netice
verir. Ayrica dusuk alasimli gelikler ile gelik dokiimlerin yiizey dolgusunda da kullanilabilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Silisyum Bronzlari, CuSi3 Mn, CuSi2 Mn, galvanizli gelikler...

BM Cu72 Lazer kaynak teli

Standart Kimyasal

AWS - A5.7 ER CuNiAl Al Ni Fe Mn Cu

EN 1SO 24373 S Cu 6328 (CuAL9Ni5Fe3Mn2) 8,50 4,50 3,50 0,80 kalan

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Aluminyum bronzu lazer kaynak telidir. Korozyon dayanimi miikemmeldir. Deniz suyu korozyonuna karsi dayanim yiksektir. Diistik
alasimli gelikler / Alagimli geliklerin yizey kaplama islemlerinde ve kaynak metalinin yataklama yapmasi gereken uygulamalarda
mikemmel sonuglar elde edilir.

Kaynag yapilabilen malzemeler

Aluminyum Bronzu CuALS5, CuAL8, CuAL9, CuZn20Al, 2.0962, 2.0940, 2.0920 ...

www.bmlazer.com
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BM Cu74 Lazer kaynak teli

Standart

AWS - A5.7 ER CuSn - A Sn P Cu

EN ISO 24373 S Cu5180P (CuSn6P) 6 0.20 kalan

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Kalay bronzlarinin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilan lazer kaynak telidir. Ayrica geliklerin ylzey
kaplama islemlerinde de kullanilabilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Kalay Bronzlari, CuSn 6, CuSn 4, CuSn 2, G-CuSn 5 ZnPb, 2.1016, 2.1020, 2.1030, 2.1050 ...

BM Cu76 Lazer kaynak teli

Standart

EN 1SO 24373 S Cu 1897 (CuAgl) Ag Mn P Cu

0.9-1.0 0.10 0.01 Kalan

Kullanilan yerler ve iiriin ozellikleri

Ozellikle elektrik iletkenliginin nem arz ettigi durumlarda saf bakir alasimlarinin birlestirme ve dolgu
kaynaginda kullanilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Saf bakir alasimlari, 2.0040, 2.0090, 2.0076 ...

www.bmlazer.com
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BM Ti2 Lazer kaynak teli

Standart Kimyasal

AWS ER Ti2 C N Fe 0 H Ti

EN I1SO 24034 Ti 0120 <0.08 <0.05 <0.025 <0.18 <0.013 Kalan

Kullanilan yerler ve iiriin ozellikleri

Saf Titanyum alasimlarinin ve orta dayanimdaki Titanyum alasimlarinin b,rlestirme kaynaginda kullanilan lazer
kaynak telidir. Olgii kaybi olan benzer alasimdaki Titanyum metallerin dolgu kaynagina da uygundur. Uzama
katsayisi ylksektir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Saf Titanyum, 3.7025, 3.7031, 3.7035, 3.7051 ...

BM Ti5 Lazer kaynak teli

Standart

standart

ER Ti5

C

N

Fe

Ti

EN ISO 24034

Ti 6400

<0,05

<0,03

0.20

0.18

<0.015

Kalan

Kullanilan yerler ve iiriin ozellikleri

Yiksek dayanim istenen Titanyum alasimlarinin kaynaginda kullanilan lazer kaynak telidir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

TiAl6V4, 3.7161, 3.7164, 3.7165 ...

www.bmlazer.com
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BM Med16 Lazer kaynak

Standart C Si Mn Cr Ni Mo
ISO 14343 -A:G/W 19123 LSi 0,02 0,85 1,80 18,5 12,5 2,60
Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Uzama (%)
430 Mpa 650 Mpa 90 Joule 34

Kullanilan yerler ve iiriin 6zellikleri

Korozyon dayaniminin yiiksek istendigi uygulamalarda kullanilir. Ozellikle gida ve medikal sektériinde
kullanilan techizatlarin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilan lazer kaynak telidir. Kaynak metali -196 C
ile +400 C arahginda ¢alisan parcalarda glivenle kullanilabilir.

Kaynagi yapilabilen malzemeler

Alasiml, alasimsiz gelikler, Gida sektorl, Medikal sektori, Kriyojenik uygulamalar ...

KALIP TAMIRINDE % 100 ALMAN MENSELI URUNLERIMIZ iLE KALITEYi GUVENCE ALTINA ALIN...
- Plastik Takim gelikleri igin lazer kaynak telleri (Din 1.2738 (impax), 1.2311, 1.2312 vb.)
- Sicak is takim gelikleri igin lazer kaynak telleri (Din 1.2343, 1.2344 vb.)
- Soguk is takim celikleri icin lazer kaynak telleri (Din 1.2379, 1.2080 vb.)
- Paslanmaz lazer kaynak telleri (304, 307, 308, 309, 310, 312, 316, 318, 347 vb.)
- Aluminyum lazer kaynak telleri (Alsi5 (4043), Almg5 (5356) vb.)
- Berilyum bakir lazer kaynak telleri (CuBe2 vb.)
- Titanyum lazer kaynak telleri (Er Ti2, Er Ti5)
- Plastik, sicak, soguk takim celiklerine 6zel tig kaynak telleri

- Paslanmaz Tig kaynak telleri

www.bmlazer.com



